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Instruction Permanente de Sécurité

Disposition imposée par le Décret numéro 93/41 du 11 janvier 1993

	
	

	ETABLISSEMENT :
	Collège

	Laboratoire de
	technologie
	Salle :
	

	
	

	Poste de Travail :


	Imprimante 3D  UP Mini
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	Attention machine dangereuse : C1[image: image6.png]
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	Respect des procédures :

1. Nettoyer et positionner le plateau perforer
2. Vérifier qu’il reste suffisamment de filament pour l’impression de votre pièce

3. Fermer les capots de protection

4. Avec le logiciel UP, lancer l’impression
5. Surveiller l’impression (attention au décollement)
6. Attendre l’arrêt de la machine en fin de l’impression
7. Ouvrir les capots de protection et retirer le plateau perforé avec les gants
8. Décoller la pièce à l’aide la spatule en utilisant les gants
9. Nettoyer la pièce
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	Risques particuliers :

· Brûlures de la peau, des cheveux ou des vêtements pendant le fonctionnement
· Risque de pincement pendant le fonctionnement

· Coupure ou blessure lorsque vous décollez la pièce du plateau avec la spatule (si elle dérape)
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	Equipements de protection individuelle :

· Gants de protection pour le retrait du plateau et pour l’utilisation de la spatule

	
	
	

	
	
	

	Caractéristiques :

- Alimentation : 230 V
- Largeur : 240 mm
- Profondeur : 355 mm
- Hauteur : 340 mm
- Poids : 6 kg
- Volume d’impression : 120x120x120 mm
- Epaisseur des couches : 0,2mm

- Matière d’impression : PLA ou ABS de diamètre 1,75mm

Type de fichiers supportés : .STL ou .UP3
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